
前 言

本标准非等效采用国际标准 滚动轴承 无内圈 冲压外圈滚针轴承 外形尺

寸和公差 因 是冲压外圈滚针轴承外形尺寸通用标准 而本标准涉及具体产品的外形

尺寸 所以本标准的尺寸范围比 小

本标准对 滚动轴承 冲压外圈滚针轴承 外形尺寸 进行修订

主要修订内容 根据 滚动轴承 代号方法 的规定 更改了轴承代号 根据

有关 值的规定 相应减小了 值 增加了冲压外圈满装滚针轴承和带密封圈的

冲压外圈滚针轴承的外形尺寸 增加了 系列的外形尺寸

本标准自实施之日起 同时代替

本标准由中华人民共和国机械工业部提出

本标准由全国滚动轴承标准化技术委员会归口
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本标准首次发布于 年 年第一次修订 年第二次修订
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滚动轴承 冲压外圈滚针轴承

外 形 尺 寸
代替

国家质量技术监督局 批准 实施

范围

本标准规定了直径系列 的无内圈冲压外圈滚针轴承 以下简称轴承 的外形尺寸

本标准适用于冲压外圈滚针轴承的设计 制造并供用户选型

符号和缩略语 见图 图

滚针组公称内径

冲压外圈公称外径

冲压外圈公称宽度

封口型冲压外圈成形底面的端部厚度

单一倒角尺寸

允许的最小单一倒角尺寸

油孔直径

图 带保持架的冲压外圈滚针轴承



图 完

图 冲压外圈满装滚针轴承

外形尺寸

轴承的外形尺寸应符合表 表 的规定

表 系列

轴 承 型 号

有 保 持 架 满 装 滚 针

型 型 型 型

定出 的最大值是为了使用中避免轴端和冲压外圈端部之间产生接触 如果需要这种接触 用户可与制造厂

协商



表 系列

轴 承 型 号

有 保 持 架 满 装 滚 针

型 型 型 型

同表 注

表 系列
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表 系列

轴 承 型 号
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表 系列

轴 承 型 号

有 保 持 架 满 装 滚 针

型 型 型 型 型 型

同表 注

如果需要通过外圈往轴承内加油时 允许在外圈外表面中部制造油孔 油孔的直径应符合表 的

规定

表 油孔直径

超过

到

标记

标记示例 滚动轴承


