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危险

Ø要对机器人控制柜进行维修和检
查时，确认主电源已经关闭。

警告

更换润滑油注意事项：
Ø油温可能高于90度，待冷却后更换
Ø戴手套防止过敏反应
Ø小心缓慢打开放油孔防止油飞溅
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6650机器人维护保养时间表

项次 维护级别 设备 时间间隔 备注

1 清洁 机器人 ------
2 检查 1轴变速箱油位 12个月

工作环境温度超过50摄氏度，增加检查次数

3 检查 2轴变速箱油位 12个月

4 检查 3轴变速箱油位 12个月

5 检查 4轴变速箱油位 12个月

6 检查 5轴变速箱油位 12个月

7 检查 6轴变速箱油位 12个月

8 检查 平衡装置 6个月

9 检查 机器人本体外部电缆 12个月 发现损坏或破裂时及时更换

10 检查 机器人本体内部电缆 12个月

11 检查 限位装置（2-5轴） 12个月

12 检查 1-2-3轴机械限位装置 12个月

13 更换 1轴变速箱润滑油
第一次工作6000h后更换
以后每次24000h 型号：Kyodo Yushi TMO150

14 更换 2轴变速箱润滑油
第一次工作6000h后更换
以后每次24000h 型号：Kyodo Yushi TMO150

15 更换 3轴变速箱润滑油
第一次工作6000h后更换
以后每次24000h 型号：Kyodo Yushi TMO150

16 更换 4轴变速箱润滑油 每24000h 型号：Mobilgear 600  XP320
17 更换 5轴变速箱润滑油 每24000h 型号：Mobilgear 600  XP320

18 更换 6轴变速箱润滑油
第一次工作6000h后更换
以后每次24000h 型号：Kyodo Yushi TMO150

19 更换 6轴变速箱润滑油(6650ID) 每24000h 型号：Mobilgear 600  XP320

20 检修 机器人本体 每40000h

21 更换 备份电池包 电池不足报警时
新电池可用时间为：每周关机2天可用36个月；每
天关机16h可用18个月

22 加润滑油 平衡装置轴承 每12000h Optimol PDO, 20 ml

可选配装置

23 检查 用户电缆 ----
检查 1-2-3轴机械停止装置 每12个月



© ABB Group
January 21, 2014 | Slide 4

6650机器人维护保养时间表（Foundry Prime）

项次 维护级别 设备 时间间隔 备注

1 检查 机器人本体电缆 每6个月

2 检查 气管 每6个月

3 检查 平衡装置 每2个月

4 检查 用户电缆 每12个月

5 检查 2-5轴限位装置 每12个月

6 检查 1轴机械限位装置 每12个月

7 重点检查 6轴变速箱油位 每3000h或6个月

8 更换 1轴变速箱润滑油 每6000h 型号：Kyodo Yushi TMO150       6100ml

9 更换 2轴变速箱润滑油 每6000h 型号：Kyodo Yushi TMO150        5800ml

10 更换 3轴变速箱润滑油 每6000h 型号：Kyodo Yushi TMO150         2500ml

11 更换 4轴变速箱润滑油 前两次6000h，后每次12000h 型号：Mobilgear 600  XP320        8100ml

12 更换 5轴变速箱润滑油 前两次6000h，后每次12000h 型号：Mobilgear 600  XP320  6700ml     (ID版 5000ml)

13 更换 6轴变速箱润滑油 每3000h或6个月 型号：Kyodo Yushi TMO150     450ml    (ID版 6000ml)

14 更换 备份电池包 电池不足报警时
新电池可用时间为：每周关机2天可用36个月；每天关
机16h可用18个月

15 检修 机器人本体 每40000h

16 检修 6轴变速箱 每24个月

17 加润滑油 平衡装置 每6个月

18 防锈处理 手腕轴承 每6个月

19 防锈处理 1、4轴垫圈 每6个月
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v1轴变速箱油位检查及更换

§A:1轴齿轮箱
§B:油塞位置（检查油位）
§C:1轴电机
§C:油塞位置（加油孔）
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v1轴变速箱油检查及更换（检查）

操作 注意事项

1 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

2

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

3 如果机器人倒置，需将机器人放下并安放于
地上

4 打开注油塞，检查

5 所需的油位油塞孔边缘下方10mm

6 根据需要加油

7 盖上油塞孔 拧紧扭据: 24NM
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v1轴变速箱油更换（排油）

操作 注意事项

1 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续
进行处理之前，请先阅读机器人安全信息

2

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器
人的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

3 如果机器人倒置，需将机器人放下并安放
于地上

4 松开螺栓移去后盖

5 基座后部拉出排油软管

6 软管末端放置盛油容器

7 打开加油塞使得排油更加快速

8 打开排油塞将废油排入集油器中 排油时间长短和油温有关

9 关上排油管，放回基座

10 装回后盖拧好螺栓

§ A:排油软管
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v1轴变速箱油更换（加油）

操作 注意事项

1 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

2

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

3 打开加油孔加油

4 加入适量的润滑油，加油的多少取决于之前
的消耗

5 不要将Kyodo Yushi TMO 150润滑油和其他
型号混合

6 盖上油塞孔 拧紧扭矩：24Nm
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v2：轴变速箱油位检查及更换

§A:2轴齿轮箱
§B:油塞位置（加油孔）
§C:油塞位置（排油孔）
§D:排风口
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v2轴变速箱油检查及更换（检查）

操作 注意事项

1 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

2

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

3 打开注油塞，检查

4 打开加油孔测量油位
所需的油位油塞孔边缘下方最多5mm

5 根据需要加油

6 盖上油塞孔 拧紧扭据: 24NM
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v2轴变速箱油更换（排油）

操作 注意事项

1 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

2

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

3 打开排风口

4 打开排油塞，并用软管将其连接到集油器开
始排油，打开加油塞使得排油更加快速

排油时间长短和油温有
关

5 盖上油塞孔 拧紧扭矩：24Nm
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v2轴变速箱油更换（加油）

操作 注意事项

1 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

2

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

3 打开加油孔和排风口

4 加入适量的润滑油，加油的多少取决于之前
的消耗

5 不要和其他型号油类混合

6 盖上油塞孔 拧紧扭矩：24Nm
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v3轴变速箱油位检查及更换

§A:3轴齿轮箱
§B:油塞位置（加油孔）
§C:油塞位置（排油孔）
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v3轴变速箱油检查及更换（检查）

操作 注意事项

1 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

2 机器人移动到校准位置

3

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

4 打开加油塞，检查

5 需要加油的位置
加油孔边缘下方最多5mm

6 根据需要加油

7 盖上油塞孔 拧紧扭据: 24NM



© ABB Group
January 21, 2014 | Slide 15

v3轴变速箱油更换（排油）

操作 注意事项

1

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

2 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

3 打开排油塞，并用软管将其连接到集油器开
始排油，打开加油塞使得排油更加快速

排油时间长短和油温有
关

4 盖上油塞孔 拧紧扭矩：24Nm
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v3轴变速箱油更换（加油）

操作 注意事项

1

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

2 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

3 打开加油孔,加油

4 加入适量的润滑油，加油的多少取决于之前
的消耗

5 不要将不同油类混合

6 不要将Kyodo Yushi TMO 150润滑油和其他
型号混合

7 盖上油塞孔 拧紧扭矩：24Nm
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v4轴变速箱油位检查及更换

§A:油塞位置（加油孔）
§B:油塞位置（排油孔）
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v4轴变速箱油检查及更换（检查）

操作 注意事项

1 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

2 移动机器人到校准位置

3

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

4 打开加油塞，检查

5 需要加油的位置
加油孔边缘下方最多10mm

6 根据需要加油，不要和其他型号油类混合

7 盖上油塞孔 拧紧扭据: 24NM
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v4轴变速箱油更换（排油）

操作 注意事项

1 将机器人2轴从校准位置移到-45度的位置

2

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

3 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

4 打开排油塞，将废油排入集油器打开加油塞
使得排油更加快速

5 完成后将机器人重新移动到校准位置（水平）

6 盖上油塞孔 拧紧扭矩：24Nm
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v4轴变速箱油更换（加油）

操作 注意事项

1

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

2 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

3 打开加油孔，加入适量的润滑油，加油的多
少取决于之前的消耗

4 不要和其他型号油类混合

5 盖上油塞孔 拧紧扭矩：24Nm
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v5轴变速箱油位检查及更换

§A:油塞位置（加油孔）
§B:油塞位置（排油孔）

§A:5轴齿轮箱
§B:油塞位置（加油孔）
§C:油塞位置（排油孔）

6650ID
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v5轴变速箱油检查及更换（检查）

操作 注意事项

1 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

2 移动机器人上臂到水平位置，并且保证所有
油孔位置都朝上

3

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

4 打开加油塞，检查

5 需要加油的位置如图所示：a最大为30mm

6 根据需要加油

7 盖上油塞孔 拧紧扭据: 24NM
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v5轴变速箱油更换（排油）

操作 注意事项

1 将机器人4轴移动到一个位置，保证所有油孔
为之都朝下

2

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

3 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

4 打开排油塞，将废油排入集油器，打开加油
塞使得排油更加快速

5 盖上油塞孔 拧紧扭矩：24Nm
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v5轴变速箱油更换（加油）

操作 注意事项

1 将机器人4轴移动到一个位置，保证所有油孔
为之都朝上

2 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

3

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

4 打开加油孔，加入适量的润滑油，加油的多
少取决于之前的消耗

5 不要和其他型号油类混合

6 盖上油塞孔 拧紧扭矩：24Nm
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v6轴变速箱油位检查及更换

§A:6轴齿轮箱
§B:油塞位置（加油孔）
§C:油塞位置（排油孔）

§A:6轴齿轮箱
§B:油塞位置（加油孔）
§C:油塞位置（排油孔）

6650ID
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v6轴变速箱油检查及更换（手腕型号一：检查）

操作 注意事项

1 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

2 将3、4、5轴移动至0度

3

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

4 确认加油孔位置朝上并打开

5

集油器放于排油口下方，转动6轴到-18度的
位置并检查，在此位置油和孔边缘刚刚平齐。
也可以通过加油口检查，此时加油孔上部与
油位应为：
55mm±5mm
15mm(6650ID)

6 根据需要加油 不要搞混油的型号

7 盖上油塞孔 拧紧扭据: 24NM
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v6轴变速箱油检查及更换（手腕型号二：检查）

操作 注意事项

1 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

2 将3、4、5轴移动至0度

3

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

4 移动机器人上臂到水平位置，并且保证所有
油孔位置都朝上并打开

5 集油器放于排油口下方，转动6轴到+18度的
位置并检查，在此位置油和孔边缘刚刚平齐

6 根据需要加油

7 盖上油塞孔 拧紧扭据: 24NM
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v6轴变速箱油更换（排油）

操作 注意事项

1

IRB6650:
移动机器人使得6轴齿轮箱的排油孔朝下且加
油孔面朝上
IRB6650ID:
移动机器人使得排油孔面都朝下

2

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

3 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进
行处理之前，请先阅读机器人安全信息

4 打开排油塞，将废油排入集油器

5 盖上油塞孔 拧紧扭矩：24Nm
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v6轴变速箱油更换（加油）

操作 注意事项

1

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人的
所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

2 处理齿轮箱油会涉及一些安全风险。继续进行
处理之前，请先阅读机器人安全信息

3 打开加油孔,加油

4 加入适量的润滑油，加油的多少取决于之前的
消耗

5 不要和其他油类混合

6 盖上油塞孔 拧紧扭矩：24Nm
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v机器人本体电缆检查1-4轴

§A:机器人下臂
§B:附在尼龙搭扣带的电缆
§C:电缆分配连接器，R2.M5/6
§D:基座连接器
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v机器人电缆检查及更换1-4轴

操作 注意事项

1

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人的
所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

2 先用眼睛观察所有电缆,看是否有磨损或损坏
如果是用于铸造的机器
人则要检查电缆的绝缘

性能

3 检查底座连接器是否完好

4
检查尼龙搭扣带到侧支架平衡缸正确连接，同
时检查到下臂走线，确保由搭扣附着并没有破
损

洁净机器人，检查所有
电缆附件以及尼龙搭扣
带。确保正确的电缆线
束连接到机器人。

5 如有裂纹,磨损或损坏立即更换
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v机器人本体电缆检查5-6轴

§A:电缆分配连接器，R2.M5/6
§B:电缆附件，下臂后部
§C:电缆附件，上臂管道
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v机器人电缆检查及更换5-6轴

操作 注意事项

1

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人的
所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

2 先用眼睛观察所有电缆,看是否有磨损或损坏
如果是用于铸造的机器
人则要检查电缆的绝缘

性能

3 检查上臂后方及管路的附件，检查电缆分配处
连接器，确保接口板未弯曲变形和损坏

4 如有裂纹,磨损或损坏立即更换
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v机器人机械限位装置检查及更换

§A:1轴机械限位销



© ABB Group
January 21, 2014 | Slide 35

v机器人机械限位装置检查及更换

操作 注意事项

1

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器
人的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

2 检查1轴机械限位销

3 机械限位销正常情况下可左右稍稍摆动

4 如果机械限位销弯曲或损坏，必须更换
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v备份电池更换

§A:SMB电池盖
§B:SMB电池包
§C:电池电缆



© ABB Group
January 21, 2014 | Slide 37

vSMB更换

操作 注意事项

1 调整机器人到校准状态

2

危险
进入机器人工作区域之前关闭连接到机器人
的所有电源，液压源气压源
对于Foundry Prime版的不要切断气源

3 该装置受ESD影响，操纵该装置之前，请先
阅读机器人安全信息

4 拆下备份电池盖,拿出电池,断开电池电缆的连
接

妥善处理废旧电池

5 更换新的电池,重新插上连接电缆,并安装

6 装上新的电池，并盖上后盖

7 更新转数计数器

8 确保所有安全条件满足后,执行测试
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v机器人本体清洁活动

清洁方法 标准型号 Foundry Plus

真空吸尘器 是 是

用布擦拭 是，使用少量清洁剂
是，使用少量清洁
剂

用水冲洗
是。强烈推荐在水中加入
防锈剂并在清洁后将机器
人上的清洁液去除

是。强烈推荐在水
中加入防锈剂并清
洁

高压水或蒸
汽

否
是。强烈推荐加入
防锈剂，不含清洁
剂
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v机器人本体清洁活动注意事项

可以做的

•始终使用清洁设备如上！任何其他清洁设备可能缩短寿命的机器人。

•清洗前检查收有机器人防护罩！

不能做的

•不能用水射流在接头，接头，密封件或垫圈！

•不能使用压缩空气清洁机器人！

•不使用溶剂，不批准的清洁机器人！

•不要太接近机器人，最近距离0.4mm！

•不要拆除任何机器人保护装置！




